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14

CONTENITORE BARRE QUADRO 8x8 mm/ALMK C KBALPATHbIM MPYTKOM 8x8 M

13

PRESSA/NPECC

12

TAGLIERINA/PE3ATE/IbHbIA CTAHOK

11

CALANDRA/TMBOYHBIA CTAHOK

10

CONTENITORI DEI' PRODOTTI FINITI/ALUMK C FOTOBHIMW AETANIAMM

09

CONTENITORI DEI' SEMILAVORATI/ALUMK C 3ATOTOBKAMM

08

BARRIERE FOTOELETTRICHE E PERIMETRALI DI PROTEZIONE/®OTOINEKTPUYECKAN BAPHEP 1 3ALIMTHBIE OTPAXAEHKSA

07

ARMADIO ELETTRONICO/3MEKTPOLLKA®D

06

CONTENITORE FILO DI SALDATURA/ALUMK CO CBAPOYHOM MPOBOSIOKOM

05

ARMADIO ELETTRICO CONTROLLO ROBOT/3NEKTPOLLKA® YMPABMEHWS POBOTA

TEMPO STIMATO CARICO+CHIUSURA/PACYHETHOE BPEMA 3AMPY3KU+3AXUM
=3-4 SEC PER OGNI COMPONENTE/3-4 CEK., 4AA49 O4AHOW AETA/U

TEMPO CICLO/BPEMA LUUKAA HA CBAPKY 1 PY/4: 1 MINUTO/MUHYTA

04

GENERATURE DI SALDATURA "FRONIUS TRANS SYNERGIC 5000"/CBAPOYHHIA TEHEPATOP "FRONIUS TRANS SYNERGIC 5000”

CICLO PRODUTTIVO/UMKN NPOM3BOACTBA

03

BANCHI DI APPOGGIO ZONA DI SALDATURA "B” (LATO INFERIORE) — CHIUSURE MECCANICHE/

Descrizione linea

P

o/Attrezzatura

CTON ANst CBAPOYHOW 30HB "B” (HWXHSS1 CTOPOHA) — MEXAHWYECKUE 3AXMMb

Unita’ LAY=OUT

9/-2012 ALLEGATOm

02

BANCHI DI APPOGGIO ZONA DI SALDATURA "A” (LATO SUPERIORE) — CHIUSURE MECCANICHE/

Formato A3

Disegnato

Disegno N

CTON ANt CBAPOYHOW 30HB "A” (BEPXHSS1 CTOPOHA) — MEXAHWYECKUE 3AXUMbI

Modifica

Scala 1 . 3 8

QUANTITA

01

ROBOT DI SALDATURA/CBAPOYHbI POBOT

Data

Foglio 1 /1

QNIC O> )
SYSTEM.srl

Strada per Porzano 2/b
25025 Manerbio (BS) —ITALY—
Tel. 0309937600 — Fax 0309384651
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CALANDRA PER ESECUZIONE ANELLI PERIMETRALI
MBOYHBIM CTAHOK AANA USIMOTOBAEHUY OBOAA PYAH

PRESSA E STAMPO PER ESECUZIONE RAZZE
MNPECC U TMPECC-90PMA AANH U3IOTOB/AEHUYG ClrULUB
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08 |BARRIERE FOTOELETTRICHE E PERIMETRALI DI PROTEZIONE/
®OTOSMEKTPUYECKNI BAPBEP 1 3AWUMTHHE OMPAXIEHMA
07 |ARMADIO ELETTRONICO,/3MIEKTPOLLIKA®
06 | CONTENITORE FILO DI SALDATURA/ALUIMK CO CBAPOYHOW MPOBOMOKOM
05 |ARMADIO ELETTRICO CONTROLLO ROBOT/3IEKTPOLIKA® YMPABMEHMA POBOTA
04 | GENERATURE DI SALDATURA FRONIUS TRANS SYNERGIC 5000"/CBAPOYHBIA TEHEPATOP "FRONIUS TRANS SYNERGIC 5000” |[ISOLA DI SALDATURA "VOLANTE™ / OCTPOB [NA |CBAPKM "PYNA”
03 | BANCHI DI APPOGGIO ZONA DI SALDATURA "B” (LATO INFERIORE) — CHIUSURE MECCANICHE/ |Foem Deserizone fned 57001 Sruppo/Mtezzotr
= LAY-0UT / YEPTEX —
CTON [N CBAPOYHOM 30HH “B” (HWKHSI CTOPOHA) — MEXAHWYECKUE 3AXUMb — / - e <NICO>
ormato isegnato e
02 |BANCHI DI APPOGGIO ZONA DI SALDATURA "A" (LATO SUPERIORE) — CHIUSURE MECCANICHE/ AS QUANTIA SYSTEM.srl
— Modifi Scal .
CTON [ CBAPOYHOV 30HH A" (BEPXHSA CTOPOHA) — MEXAHWYECKME 3MXMMb e 0 1:38 St pu Pore 20
n ianerbio = -
01 |ROBOT DI SALDATURA/CBAPOYHHI POBOT - Fodle 14 /1 Tel. 0309937600 — Fax 0309384651
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